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Technické specifikace Pfelozka destové kanalizace MarSovice vyust V7

1. POTRUBI PRO RADY Z PE 100 RC
SPECIFIKACE:

Potrubi plnosténné z PE100 RC s vysokou odolnosti vici trhlindm vznikajicich z pnuti potrubi musi byt
certifikované podle technického predpisu PAS 1075 a spliujici tyto podminky:

. Material podle PAS 1075 —typ 2 - dvouvrstvé trubky — skladaji se z vnéjsi vrstvy (10 % jmenovité
tloustky stény) modré barvy z PE 100-RC a z vnitini koextrudované vrstvy(90 % jmenovité tloustky
stény) ¢erné barvy taktéZ z PE 100-RC. Koextrudované vrstvy jsou roztavenim ve spole¢ném nastroji
spolu neoddélitelné spojeny a vytvareji homogenni strukturu.
. Potrubi musi byt radné testované dle PAS 1075 (typ 2) vCetné opakovanych zkousek trubek.
. Na potrubi musi byt provadéna prabézind kontrola kvality materidlu pribéiné kontroly
doloZeny inspekénim certifikdtem 3.1 (atestem) dle EN 10204. V inspekénim certifikatu bude uveden
rozsah vystupni vyrobni zkousky, misto vyroby a hodnota indexu toku taveniny MFR

. Hodnota hmotnostniho indexu toku taveniny MFR granuldtu se musi nachdzet v rozmezi 0,2 -
1,4 g/10 min.
. Vyrobce musi provadét kontrolu vstupniho granulatu a nemichat vice Sarzi granulatu do jedné

vyrobni série. Na vyzadani vyrobce predlozi certifikat 1SO 14001:2009, managementu pro Zivotni
prostfedi a ISO 50001:2011, hospodareni s energiemi (uhlikova stopa).

. Tlakové parametry: PN10 (SDR17) nebo PN16 (SDR11)

. PoZzadovand dodavka délky ty¢i— 6 m nebo 12 m

. Pro ztizené podminky uloZeni potrubi musi mit trouby prokazané vlastnosti srovnatelné jako v
PAS 1075 — typ 3

SPOJOVANI TRUB
. Spoj bude provedeny svarem elektrotvarovkou nebo na tupo

1.1. SOUVISEJICi PREDPISY
CSN EN 12 201 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE)
DIN 8074/8075 — Polyethylen (PE) — Trubky PE 80, PE 100 — Rozméry
CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZené v zemi i nad zemi, pro tlakové rozvody
vody pro vSeobecné ucely, kanalizacni ptipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)
Standard PAS 1075 - Trubky z PE pro alternativni techniky pokladky - rozméry a zkousky
Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichédzejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody
CSN EN 13067 — Personal pro svaiovani plastt — Zkousky odborné zpGsobilosti svarect
CSN EN 10204 - Kovové vyrobky - Druhy dokument@ kontroly

2. ELEKTROTVAROVKY Z PE, TVAROVKY NA TUPO

Pozadavky na pouzité elektrotvarovky:
. Material elektrotvarovek — polyethylen, typ PE 100 Eltex TUB 121 nebo BorSafe HE3490.

. Vyrobce musi mit ucelenou vyrobni fadu tvarovek od d 20 — 315 mm.

. V kazdé svarovaci zoné elektrotvarovky musi byt indikator toku taveniny pro vizudlni kontrolu
svaru s ochrannou proti vyteceni.

. na téle tvarovky musi byt popis obsahujici Udaje — vyrobce, materidlové slozeni, dimenze,
tlakovd fada a datum vyroby

. Normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm pro pfipojeni ke svafovaci jednotce.

. Stfedovy doraz do d160 mm.
2.1. SOUVISEJICi PREDPISY
CSN EN 12 201 — Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE)

CSN EN 13 244 — Plastové potrubni systémy uloZené v zemi i nad zemi, pro tlakové rozvody vody pro
vSeobecné ucely, kanalizacni pfipojky a stokové sité — Polyethylen (PE)
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Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s vodou
a na Upravu vody.

3. TVAROVKY Z TVARNE LITINY

Tvarovky budou provedeny z tvarné litiny dle CSN EN 545 (DIN 28650) s pruznym nasuvnym spojem dle
DIN 28603, popft. s prirubou dle DIN EN 1092-2 s volnou nebo pevnou pfirubou, véetné tésnéni pro hrdlové
tvarovky. Uvnitr i vné tézka protikorozni ochrana praskovym epoxidem navrstvovanim EWS dle GSK — RAL - GZ —
662 s min. tloustkou 250 um.

Tvarovky z tvarné litiny min. GGG40.
3.1. SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 545 — Trubky, tvarovky a pfislu$enstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro vodovodni potrubi —
Pozadavky a zkusebni metody — vniténi a vnéjsi ochrana, tloustka stén

CSN EN 1SO 6708 — Potrubni ¢asti — Definice a vybér jmenovitych svétlosti — DN
CSN EN 1563 — Slévérenstvi — Litiny s kuli¢ckovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluenstvi — Epoxidovy povlak tvarovek a
pfislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) — Pozadavky a zkusebni metody

Vyhléaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s vodou
a na Upravu vody

4. SPOJOVACIi MATERIAL

Ke spojeni prirubovych tvarovek a armatur budou pouZzity nerezové Srouby, podlozky a matice. Nerezové
matky budou tfidy A-2, nerezové érouby budou tfidy A-4. Srouby se gestihrannou hlavou s ¢aste¢nym zavitem
nebo se zavitem po celé délce.

Zavit bude opatren specialni vazelinou pro nerezové srouby, tak aby bylo zajiSténo nasledné povoleni
matek.

5. PODZEMNIi HYDRANT

Hydranty DN 80 podzemni s dvojitym uzavérem a hydrantovym poklopem. Hlavni funkéni ¢ast hydrantu
tvori mékce tésnici povulkanizovany klin a profilované pryZzové tésnéni. Oproti klasickému jednoduchému reseni
je vSak tento hydrant opatfen jesté jednim uzaviracim ¢lenem, ktery tvofi polypropylenova koule, dosedajici pfi
uzavieni vlivem tlaku vody do povulkanizovaného profilovaného sedla. V oteviené poloze klin tlaéi kouli do
vnitiniho prostoru, ¢imz dojde k plnému otevieni hydrantu. Toto feSeni umoznuje napfiklad demontaz, popf.
vyménu horni €asti hydrantu i s vietenem za bézného provozu, aniz by bylo tfeba zavirat pfivod vody. Pro
vytvoreni bezpecného odtoku z horni komory hydrantu bude v dolni ¢asti osazen vsakovaci kos, diky kterému
neni nutné vytvaret trativod kolem hydrantu.

Dalsi pozadavky na pouzité podzemni hydranty:

. Télo hydrantu, viko a vytokové hrdlo se zazubcem z tvarné litiny min. GGG40.

. Vnitfni i vnéjsi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy
epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym certifikdtem. Jako vnit¥ni
ochranu Ize variantné pouzit smalt.

. Vietena a ovladaci ty¢ z nerezové oceli, pouzdra a sedla z mosazi nebo nerezové oceli.

. MozZnost opravy vadného mechanismu uzdvéru s pojistkou vyménnym zpUsobem bez
vykopovych praci.

. Zabrousené télo hydrantu s mosaznym krouzkem pro hydrantovy nastavec.

. Koule z korozivzdorného materialu.

. Kuzelka z pryZze EPDM.

. Otvor odvodnéni v téle hydrantu musi mit ochranu proti korozi.

. Odvodnéni hydrantu musi byt ochranéno drendazni bandazi.

. Vytokové hrdlo vybavené ochrannym vickem z PE proti vnikdni necistot s rozliSenim, Ze se jedna

o hydrant dvojcinny.
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5.1. SOUVISEJiICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovéni vodou — Pozadavky na pouzitelnost a jejich ovéieni zkouskami
— Cast 1: Veobecné pozadavky

CSN EN 1074-6 — Armatury pro zasobovéni vodou — Pozadavky na pouzitelnost a jejich ovéieni zkouskami
— Cast 6: Hydranty

CSN EN 12266-1 — Priimyslové armatury — Zkou$eni kovovych armatur — Cast 1: Tlakové zkousky, postupy
zkousek a prejimaci kritéria — Zadvazné pozadavky

CSN EN 1092-2 — Pfiruby a pfirubové spoje — Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prislusenstvi s ozna¢enim PN — Cast 2: Piiruby z litiny

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a piislusenstvi — Epoxidovy povlak tvarovek a
pfislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) — Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 14339 — Podzemni pozarni hydranty

CSN EN 681-1 — Elastomerni t&snéni — Pozadavky na material pro tésnéni spojl trubek pouzivanych pro
dodavku vody a odpady — Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s vodou
a na Upravu vody

6. HYDRANTOVY POKLOP, PODKLADNI DESKA

. Material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.
. Material spojovaciho nytu a tfrmenu z nerezové oceli.
. Povrchovy natér vné i uvniti asfaltovou barvou — ¢erny odstin nebo povrchova Uprava bitumen.

. Ndapis na viku ,,HYDRANT".
. Trida zatizeni D400.
. Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

6.1. SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové miize pro dopravni plochy
CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

7. SOUPATKA

Pozadavky na Soupatka:

. télo Soupdtka z tvarné litiny min. GGG40

. vieteno tocCivé nestoupajici se zavitem uvnitf Soupatkové komory

. vietena Soupatek, véetné zavitu z nerezové oceli vyrobené lisovanim za studena

. mékce tésnici klin z tvarné litiny - celopogumovany uvnitt i vné z EPDM

. vedeni klinu v draZce v celé délce zdvihu

. povrchova ochrana a vnitfni ochrana téla a vika Soupdtka se pozaduje modrym praskovym
epoxidem, splriujici poZzadavky tézké protikorozni ochrany GSK, min. tloustka 250 pm

. spojovaci material na spojeni téla a vika Soupdtek musi byt z nerezové oceli

. prednostni pouziti Soupatek, kratké stavebni délky

. chrani¢ky zemni soupravy musi zabezpecovat pevné spojeni s télem Soupatka a vietenem i pfi

svislém vychyleni zemni soupravy

8. ZEMNIi SOUPRAVY K SOUPATKUM

. teleskopickd pro plynulé prizplsobeni terénu nebo pevnd do nezpevnéného terénu
prizplsobena pro zavéseni v plastové nosné desce poklopu
. jehlanovy nastavec, objimka vietene z tvarné litiny GGG20
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. prodluzovaci ty¢ z uhlikové oceli Zarové pozinkovéana zajistovaci kolik z nerezové oceli
. viko, podlozka, kryt, ochranna trubka, zasouvaci trubka, horni a dolni nosna deska z plastu

8.1. SOUVISEJiICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 — Armatury pro zasobovani vodou — PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni zkouskami
— Cast 1: Veobecné pozadavky

CSN EN 1074-2 — Armatury pro zasobovani vodou — PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni zkouskami
— Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 12266-1 — Priimyslové armatury — Zkou$eni kovovych armatur — Cast 1: Tlakové zkousky, postupy
zkousek a prejimaci kritéria — Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 — Pfiruby a pfirubové spoje — Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prisludenstvi s oznacenim PN — Cést 2: Pfiruby z litiny

CSN EN 1563 — Slévérenstvi — Litiny s kuli¢ckovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluenstvi — Epoxidovy povlak tvarovek a
pfislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) — Pozadavky a zkusebni metody

CSN EN 681-1 — Elastomerni t&snéni — Pozadavky na material pro tésnéni spojl trubek pouzivanych pro
dodavku vody a odpady — Cést 1: Pryz

Vyhlaska ¢. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s vodou
a na Upravu vody

CSN EN 12570 — Préimyslové armatury — Metoda stanoveni rozméru ovladdaciho elementu

CSN EN 1SO 1461 — Zinkové povlaky nanasené 7arové ponorem na ocelové a litinové vyrobky —
Specifikace a zkuseni metody

9. POKLOP A PODKLADNI DESKA K SOUPATKUM

. material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40

. material spojovaciho nytu a tfmenu z nerezové oceli

. povrchovy natér vné i uvnitr asfaltovou barvou - ¢erny odstin nebo povrchova Uprava bitumen
. napis na viku ,VODA"

. vyska poklopu min. 210 mm

. tfida zatizeni D400
. podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE

9.1. SOUVISEJiICi PREDPISY

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové mfize pro dopravni plochy
CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

10.ZAKUSOVACI TVAROVKY (TVAROVKY S JISTENIM PROTI POSUNU)

. télo a pritlacny krouzek z tvarné litiny min. GGG40

. vnitiniivné;jsitézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy epoxid
modré nebo tmavocervené barvy s minimalni tloustkou 250 pum dokladovand vyrobkovym
certifikdtem nebo povlak na bazi tvrzeného epoxidu v tloustce 0,25 mm nebo povlak z technického
termoplastu s vysokou molekulovou hmotnosti.

. flexibilni tésnéni z pryze EPDM nebo elastomeru

. jistici nerezové prvky nebo z nekorodujiciho materialu ne kazdém segmentu krouzku.
. Srouby a matice z nerezové oceli s povrchovou Upravou proti zadirani.

. podlozky z nerezové oceli s ochrannou krytkou z elastomeru.

. minimalni vyoseni v kazdém spoji 4°, spojky 8°.

10.1. SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 14525 — Spojky a piirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké rozsahy tchylek spojt z
rGznych materiald: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U, PE a vulkanfibru
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CSN EN 19 — Priimyslové armatury — Znaceni kovovych armatur

CSN EN 681-1 — Elastomerni t&snéni — Pozadavky na material pro tésnéni spojl trubek pouzivanych pro
dodavku vody a odpady — Cast 1: Pryz

CSN EN 12266-1 — Priimyslové armatury — Zkou$eni kovovych armatur — Cast 1: Tlakové zkousky, postupy
zkousek a prejimaci kritéria — Zadvazné pozadavky

CSN EN 1092-2 — Pfiruby a pfirubové spoje — Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prislusenstvi s ozna¢enim PN — Cast 2: Piiruby z litiny

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a piislusenstvi — Epoxidovy povlak tvarovek a
pfislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) — Pozadavky a zkusebni metody

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s vodou
a na upravu vody

11.VYTYCOVACI VODIC, SPOJKY

. konstrukce — médény vodic, plny

. dvojita izolace z PVC zelenozluté barvy

. oznaceni CYY 6 mm2 (pro rfady) a CYY 4 mm2 (pro pfipojky)

. baleni po 100 nebo 200 m v krabici nebo na civce

. spoje vodi¢l budou provedeny jako nerozebiratelné pomoci specidlnich lisovacich kabelovych
spojek izolovanych teplem smrstovaci kabelovou trubickou s lepidlem, které jsou vhodné pro uloZeni
v zemi.

11.1. SOUVISEJICi PREDPISY
CSN 347410 — Kabely a vodice izolované PVC pro jmenovité napéti do 450/750 V véetné

CSN EN 50265-2-1 (IEC 60332-1) — Zkousky elektrickych a optickych kabelii vidken v podminkach pozaru
— Cast 1-1: Zkouska svislého $iteni plamene pro jeden izolovanych vodi¢d nebo kabelG — Pfistroje

12.SPOJOVACIi MATERIAL

SPECIFIKACE:
. Material Sroubt, matic a podloZek — nerezova ocel minimalné tridy A2.
. Srouby se $estihrannou hlavou s ¢asteénym zavitem nebo se zavitem po celé délce.
. P¥i montdzi Sroubl, matic a podloZek z nerezové oceli povinné pouzivat oSetfujici prostfedek

proti zadirani
12.1. SOUVISEJICi PREDPISY
ISO 4032 (CSN 021401, DIN 934) - Sestihranné matice (typ 1) - Vyrobni tfidy A a B.
ISO 7090 (CSN 021702, DIN 7349) - Ploché kruhové podlozky se zkosenim - BéZna fada - Vyrobni tfida A.
ISO 4014 (CSN 021101, DIN 931) - Srouby se $estihrannou hlavou - Viyrobni tfidy A a B
CSN EN 1SO 4017 (€SN 021108, DIN 933) - Spojovaci soudasti - Srouby se $estihrannou

hlavou se zavitem k hlavé - Vyrobni tfidy A a B.

13.VYSTRAZNA FOLIE

. bila barva
. Sitka 300 mm a min. tl. 0,6 mm
Ve Zdéie nad Sazavou dne 21. 09. 2025 Ing. Josef Filipi
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